1._ Nombre del médulo: Técnicas de fabricacion

Codigo numeérico del médulo: 0949.

Profesor responsable del mddulo: Antonio Lopez Arrogante

SISTEMA DE CALIFICACION (APARTADO EXPUESTO EN www.iescondestable.es)

La valoracion de los resultados alcanzados es un aspecto fundamental en el desarrollo del médulo y se realizara

mediante:

vV Vv VY V V¥V

Ejercicios tedricos propuestos en el aula.

Ejercicios practicos propuestos en el aula-taller.

Pruebas escritas individuales de los diferentes criterios de evaluacion.

Observacidn de la actitud en el aula-taller (uso de medios de seguridad, orden y limpieza).

Al finalizar cada evaluacion se valoraran conjuntamente los resultados parciales. La calificacidn final
de la evaluacion se calculara realizando la media aritmética entre las calificaciones parciales de los
criterios de evaluacién y proporcional al peso que se haya ponderado para la nota final. Se considera
evaluacidn positiva cuando la media aritmética de las calificaciones obtenidas sean 5 puntos o
superior.

1. PROCEDIMIENTOS DE EVALUACION DEL ALUMNADO.
Realizacion de ejercicios propuestos en clase.
Realizacion de pruebas escritas individuales.

Realizacion de una serie de ejercicios practicos en el taller valorando tolerancias dimensionales y de
forma, acabados superficiales, tiempo empleado y especificaciones especiales de los planos.

Seguimiento del cumplimiento de las normas de seguridad e higiene por los alumnos en el trabajo
en el taller

2. CRITERIOS DE CALIFICACION Y DE RECUPERACION.

CRITERIOS PARA ENSENANZA PRESENCIAL.







CRITERIO DE

RESULTADOS DE APRENDIZAJE CRITERIOS DE EVALUACION a uT % n. final
CALIFICACION °
a) Se han reconocido los diferentes sistemas de .
L, L Actividad en el cuaderno. 4 1
representacion grafica.
b) Se han identificado los diferentes formatos de .
L, L. Actividad en el cuaderno. 2 1
planos empleados en fabricacién mecanica.
c) Se ha comprendido el significado de las lineas Actividad en el cuaderno.
representadas en el plano (aristas, ejes, auxiliares, 3 1
entre otros). Prueba escrita.
1. Determina la forma y dimensiones de los ivi
et d) Se ha deducido la forma del objeto representado | Actividad en el cuaderno.
productos que se van a fabricar, interpretando en las vistas o sistemas de representacion grafica > 1
la simbologia y asociandola con su o & ' Prueba escrita.
representacion en los planos de fabricacion. Actividad I d
e) Se han identificado los cortes y secciones ctividad en el cuaderno. 6 1
representados en los planos. DAEE caade
f)  Se han reconocido las diferentes vistas, secciones | Actividad en el cuaderno.
y detalles de los planos, determinando la informacion 4,5y6 1
contenida en éstos. Prueba escrita.
g) Se han caracterizado las formas normalizadas del | aActividad en el cuaderno.
objeto representado (roscas, soldaduras, entalladuras 8 1
y otros). Prueba escrita.
a) Se han reconocido los elementos normalizados Actividad en el cuaderno. 1 1
que formaran parte del conjunto. DrEE caEie
2. Identifica tolerancias de formas y b) Se han determinado las dimensiones y tolerancias | Actividad en el cuaderno.
dimensiones y otras caracteristicas de los (geométricas, dimensionales y superficiales) de 7,9y 10 1
femeié i Prueba escrita.
productos que se quieren fabricar, analizando e fabricacion de los objetos representados.
interpretando la informacidn técnica contenida w
en los planos de fabricacion c) Se han identificado los materiales del objeto Actividad en el cuaderno. 14 1
representado. Prueba escrita.
d) Se han identificado los tratamientos térmicos
) Y Actividad en el cuaderno. 10 1

superficiales del objeto representado.




Prueba escrita.

e) Se han determinado los elementos de unidn. Actividad en el cuaderno 11
f)  Se ha valorado la influencia de los datos .
) . . . Actividad en el cuaderno 9y 10
determinados en la calidad del producto final.
a) Se haseleccionado el sistema de representacion | Actividad en el cuaderno.
grafica mas adecuado para representar la solucion 4
constructiva. Prueba escrita.
b) Se han preparado los instrumentos de Actividad en el cuaderno. ays
representacion y soportes necesarios. BT I —
c) Se ha realizado el croquis de la solucién Actividad en el cuaderno.
constructiva del utillaje o herramienta segun las 5
3. Realiza croquis de utillajes y herramientas normas de representacion grafica. Prueba escrita.
para la ejecucion de los procesos, definiendo
las soluciones constructivas en cada caso. d) Se harepresentado en el croquis la forma, idad | cuad
dimensiones (cotas, tolerancias dimensionales, Actividad en el cuaderno. 2 9v10
A .. . 7Y
geomeétricas y superficiales), tratamientos, elementos e esadie
normalizados y materiales.
e) Se ha realizado un croquis completo de forma Actividad en el cuaderno. 5v7
. o4 I~ y
que permita el desarrollo y construccién del utillaje. By
f)  Se han propuesto posibles mejoras de los Utiles .
) . > p . . ! v Actividad en el cuaderno
herramientas disponibles.
a) Se han determinado las dimensiones del material
en bruto, teniendo en cuenta las caracteristicas de los Proceso de trabajo. 16
procesos de mecanizado.
4. Selecciona el material de mecanizado, b) Se han relacionado las caracteristicas de . TacreTe 16
i i ; S . roceso de trabajo.
reconociendo las propiedades de los materiales | maquinabilidad con los valores que las determinan.
y relacionandolas con las especificaciones
Acni i i c) Se havalorado las condiciones mas favorables de .
técnicas de la pieza que se va a construir. ) ' ' Proceso trabajo. 16
mecanizado de los materiales.
d) Se ha obtenido la referencia comercial del .
) Actividad en el cuaderno 14

material seleccionado.




e) Se ha relacionado cada material con sus

L. L. Actividad en el cuaderno. 14
aplicaciones tecnoldgicas.
f)  Se han determinado los riesgos inherentes a la
) . L, . & L, . Actividad en el cuaderno. 14
manipulacién de materiales y evacuacion de residuos.
Se ha observado una actitud ordenada ,
e) o A . y Observacion. 14y 16
metddica en la realizacion de las actividades.
h) Se ha reconocido los tipos de aceros por su
) . ., - . : . 2 Actividad en el cuaderno. 14
designacion numérica y simbdlica.
i) Se han realizado ensayos microscopicos y de No disponemos de
dureza. medios.
j) Se han relacionado los tratamientos térmicos y .
. . No disponemos de
termoquimicos, con las caracteristicas que aportan a .
medios.
los metales.
k) Se han efectuado tratamientos de acuerdo a la .
. . . . No disponemos de
naturaleza del material y a las exigencias del trabajo .
. medios.
que se van a realizar.
a) Se han identificado los instrumentos de medida,
indicando la magnitud que controlan, su campo de Actividad en el cuaderno. 13
aplicacién y precision.
b) Se ha seleccionado el instrumento de medicién o
verificaciéon en funcion de la comprobacion que se Actividad en el cuaderno. 13
pretende realizar.
5. Controla dimensiones, geometrias y c) ,Se han montcac.|o las piezas ql.Je hay que verificar Practica. 21y 22
superficies de productos, comparando las segun el procedimiento establecido.
medidas con las especificaciones del producto. d) Se han identificado los tipos de errores que -
. . Actividad en el cuaderno. 13
influyen en una medida.
e) Se han aplicado técnicas y procedimientos de
medicidon de parametros dimensionales, geométricos Practica. 21,22y 23
y superficiales.
f)  Se han registrado las medidas obtenidas en las
) & Practica. 21,22y 23

fichas de toma de datos o en el grafico de control.




g) Se han identificado los valores de referencia y sus
tolerancias.

Practica.

21,22y23

6. Aplica técnicas de mecanizado manual,
relacionando los procedimientos con el
producto que se va a obtener.

a) Se han preparado los materiales, utiles,
herramientas de corte y medios auxiliares para la
ejecucion de los procesos de fabricacion mecanica.

Practica.

23

b) Se han elegido los equipos y herramientas de
acuerdo con las caracteristicas del material y
exigencias requeridas.

Practica.

23

c) Se ha aplicado la técnica operativa (roscado y
corte, entre otras) para ejecutar el proceso.

Practica.

23

d) Se han comprobado las caracteristicas de las
piezas mecanizadas.

Practica.

23

e) Se han identificado las deficiencias debidas a las
herramientas, a las condiciones de corte y al material.

Practicas.

23

f)  Se han interpretado los croquis y planos para
ejecutar la pieza.

Practica.

23

g) Se ha seguido la secuencia correcta en las
operaciones de mecanizado, de acuerdo al proceso
que hay que realizar.

Practica.

23

h) Se han obtenido las dimensiones y forma
estipulada a la pieza, aplicando técnicas de limado y
corte, entre otras.

Practica.

23

10

i) Se han aplicado técnicas de ajuste para obtener la
calidad superficial exigida en el croquis.

Practica.

23

j)  Se ha verificado que las medidas finales de la
pieza estan dentro de la tolerancia estipulada.

Practica.

23

k) Se han aplicado las medidas de seguridad exigidas
en el uso de los utiles y herramientas de mecanizado
manual.

Observacion.

23

7. Opera maquinas-herramientas de arranque
de viruta, relacionando su funcionamiento con

a) Se han seleccionado maquinas y equipos
adecuados al proceso de mecanizado.

Proceso de trabajo.

16




las condiciones del proceso y las caracteristicas

b) Se han determinado fases y operaciones

i Proceso de trabajo. 16 1
del producto final. necesarias para la fabricacion del producto. .
c) Se han elegido herramientas y pardmetros de
) . . . v . Proceso de trabajo. 16 1
corte apropiados al mecanizado que hay que realizar.
d) Se han efectuado operaciones de mecanizado
) ’ . P . Practica. 21y 22 5
segln el procedimiento establecido en el proceso.
e) Se han comprobado las caracteristicas de las
) mp Practica. 21y 22 1
piezas mecanizadas.
f) Se ha obtenido la pieza con la calidad requerida. Practica. 21y 22 10
Se han analizado las diferencias entre el proceso
8) . . P Practica. 21y 22 1
definido y el realizado.
h) Se ha discriminado si las deficiencias son debidas
a las herramientas, condiciones y parametros de Practica. 21y 22 1
corte, maquinas o al material.
i) Se han corregido las desviaciones del proceso, ..
) . P . > Practica. 21y 22 1
actuando sobre la maquina o herramienta.
a) Se hanidentificado los riesgos y el nivel de
eligrosidad que supone la manipulacién de los 14, 15,17, 18,
p' g a . > . 2 L. , . Actividad en el cuaderno. 1
distintos materiales, herramientas, Utiles, maquinas y 19y 20
medios de transporte.
b) Se han identificado las causas mas frecuentes de
) . . ., . . 14, 15, 17, 18,
accidentes en la manipulacion de materiales, Actividad en el cuaderno. 19y 20 1
8. Cumple las normas de prevencion de riesgos herramientas, maquinas y equipos.
!abor'al.es y de profeccmn aml?lental, c) Se han descrito los elementos de seguridad
|denF|f|cando I‘_’s resgos asouat.:los y las (protecciones, alarmas, pasos de emergencia, entre
medidas y equipos para prevenirlos. otros) de las maquinas y los equipos de proteccién . 14, 15, 17, 18,
. ) . . Actividad en el cuaderno. 1
individual (calzado, proteccién ocular, indumentaria, 19y 20
entre otros) que se deben emplear en las distintas
operaciones del proceso de fabricacion.
d) Se ha relacionado la manipulacién de materiales,
herramientas, maquinas y equipos con las medidas de Observacion. 21,22y 23 1

seguridad y proteccién personal requeridas.




e) Se han determinado los elementos de seguridad y
de proteccidn personal que se deben adoptar en la

L . ) e . Proceso de trabajo. 16
preparacién y ejecucion de las distintas operaciones
del proceso de fabricacion.
f)  Se ha aplicado la normativa de seguridad,
utilizando los sistemas de seguridad y de proteccion Observacion. 21,22y 23

personal.

g) Se han identificado las posibles fuentes de
contaminacién del entorno ambiental.

Actividad en el cuaderno.

17,18, 19y 20

h) Se ha justificado la importancia de las medidas de
proteccidn, en lo referente a su propia persona, la
colectividad y el medio ambiente.

Actividad en el cuaderno.

17,18, 19y 20

i) Se havalorado el orden y limpieza de
instalaciones y equipos como primer factor de
prevencion de riesgos.

Observacion.

21,22y 23




Los ejercicios y practicas que se entreguen fuera de plazo tendran una penalizacién de un 50%
de la nota.

Si el alumno no presenta los ejercicios propuestos en clase se considerard que ese CRITERIO DE
EVALUACION no estd evaluado por lo consiguiente se considera suspenso el mddulo.

En las practicas propuestas en el taller se deben realizar un minimo (a criterio del profesor y
segln las caracteristicas del alumnado) a lo largo del todo el curso, incluyendo su correspondiente
proceso de trabajo de forma, que si no hay hoja de proceso junto con la entrega de la pieza, esta no se
recogera, significando que la calificacidn de la pieza sera suspensa. Si no llegase al minimo propuesto
se considerard suspenso el médulo.

El minimo de piezas a realizar es, (este nimero puede variar segun las caracteristicas del
alumnado que curse) 6 piezas en torno, 5 en fresadora y 3 en mecanizado manual y taladrado. La
segunda pieza entregada por encima del minimo establecido en cada area de trabajo tendrd una
gratificacion de 1 punto extra por su interés y destreza en el trabajo.

Para aquellos alumnos que no superen el médulo en evaluacién continua, se les realizara una
prueba tedrico-practica al finalizar el curso. La prueba consistira un realizar un pequefio plano de una
pieza por métodos informaticos, realizar el proceso de fabricacidn rellenado convenientemente por
medios informaticos y realizar la pieza en el taller.

Para los alumnos que tengan el mddulo pendiente de otro afio se les realizara la misma
prueba. El periodo ordinario sera antes del término de la segunda evaluacion y el extraordinario al
final del curso.

> SISTEMA DE CALIFICACION.
La valoracion de los resultados alcanzados es un aspecto fundamental en el desarrollo del médulo y se
realizara mediante:

v' Trabajos tedricos propuestos a través de tareas expuestas de forma presencial.
v' Ejercicios précticos propuestos por el profesor trabajados en el aula.

v' Alfinalizar la evaluacidn se valorardn conjuntamente los resultados parciales de las practicas
realizas en el médulo y el examen tedrico-practico realizado por los alumnos. La calificacion
final de la evaluacidn se calculara realizando la media aritmética entre las calificaciones
parciales de los criterios de evaluacion y proporcional al peso que se haya ponderado para la
nota final. Se considera evaluacién positiva cuando la media aritmética de las calificaciones
obtenidas sean 5 puntos o superior.

v" Si algdn alumno no llega al 5 se examinard mediante una prueba mixta (prueba escrita y
practica), de los criterios de evaluacion no superados.

> PROCEDIMIENTOS DE EVALUACION DEL ALUMNADO.
v' Se valorard la entrega en fecha y forma de los trabajos realizados por los alumnos en la

evaluacion.

> CRITERIOS DE CALIFICACION Y DE RECUPERACION



Si el alumno no presenta los ejercicios propuestos en clase, se considerara que ese Criterio de
Evaluacién no esta evaluado por lo consiguiente se considera suspenso el médulo.

Para aquellos alumnos que no superen el médulo en evaluacién continua, se les realizara una
prueba tedrico-practica al finalizar el curso. La prueba consistira un realizar un pequefio plano de una
pieza realizado por métodos informaticos, realizar el proceso de fabricacion realizado por métodos
informaticos y realizar la pieza en el taller.

Para aquellos alumnos que superen el médulo en evaluacién continua en convocatoria de 12
ordinaria, se les realizara pruebas no puntuables, de repaso de los contenidos dados a lo largo del
curso.

Para los alumnos que tengan el mddulo pendiente de otro afio se les realizara la misma
prueba. El periodo ordinario serd antes del término de la segunda evaluacion y el extraordinario al
final del curso.

Si el alumno, tuviese mas del 30 % de faltas de asistencia a clase, se entendera que no controla
el manejo de las maquinas-herramientas que hay en el taller, y al ser maquinas susceptibles de
producir un accidente, el alumno no tendra posibilidad de aprobar el médulo, al no poder acceder al
uso de las maquinas-herramientas.



2._ Nombre del modulo: TECNICAS DE UNIONY MONTAJE.

Codigo numérico del médulo: 950

Profesor responsable del médulo: Antonio Lopez Arrogante

11.

1.

2.

SISTEMA DE CALIFICACION (APARTADO EXPUESTO EN www.iescondestable.es)
La valoracion de los resultados alcanzados es un aspecto fundamental en el desarrollo del
maodulo y se realizara mediante:

o Ejercicios tedricos propuestos en el aula.

o Ejercicios practicos propuestos en el aula-taller.

o Pruebas escritas individuales de los diferentes criterios de evaluacion.

o Observacion de la actitud en el aula-taller (uso de medios de sequridad, orden y
limpieza).

o Al finalizar cada evaluacion se valoraran conjuntamente los resultados parciales. La
calificacion final de la evaluacion se calculara realizando la media aritmética entre las
calificaciones parciales de los criterios de evaluacion y proporcional al peso que se haya
ponderado para la nota final. Se considera evaluacion positiva cuando la media aritmética
de las calificaciones obtenidas sean 5 puntos o superior.

PROCEDIMIENTOS DE EVALUACION DEL ALUMNADO.

 Realizacion de ejercicios propuestos en clase.

 Realizacion de pruebas escritas individuales.

e Realizacion de una serie de ejercicios practicos en el taller valorando tolerancias
dimensionales y de forma, acabados superficiales, tiempo empleado y especificaciones
especiales de los planos.

e Seguimiento del cumplimiento de las normas de seguridad e higiene por los alumnos
en el trabajo en el taller

CRITERIOS DE CALIFICACION Y DE RECUPERACION.

CRITERIOS PARA ENSENANZA PRESENCIAL.

2.
RESULATADOS CRITERIOS DE CRITERIOS uT %
DE APRENDIZAJE EVALUACION DE CALIFIACION N. final
a) Se han
identificado la
. simbologia y las Actividad en
1. Determinael e . 4 1
. especificaciones el cuaderno.
proceso que se va a seguir . .
. técnicas contenidas en
en las operaciones de
montaje y union los planos.
. ! b) Se han
analizando la identificado |
documentacion técnica. iaentiticado fas Actividad en
diferentes vistas, 4 1
: el cuaderno.
secciones, cortesy
detalles.




c) Se ha

identificado el trazado, Actividad en
materiales y el cuaderno.
dimensiones.
d) Se han -
- ) Actividad en
definido las  formas
: el cuaderno.
constructivas.
e) Se ha
determinado el material Actividad en
de partida y su el cuaderno.
dimensionado.
f) Se han
definido las fases y las Actividad en
operaciones del el cuaderno.
proceso.
g) Se han
analizado las maquinasy| Actividad en
los medios de trabajo el cuaderno.
para cada operacion.
h) Se han
respetado los criterios de -
P . Actividad en
calidad, seguridad |
: el cuaderno.
respeto al medio
ambiente.
i) Se han tenido
en cuenta los tiempos Actividad en
previstos para el el cuaderno.
proceso.
j) Se ha
elaborado la informacion -
. Actividad en
correspondiente al
. el cuaderno.
proceso de trabajo que
se va a sequir.
a) Se han
identificado los Actividad en
materiales empleados el cuaderno.
en el montaje.
b) Se han
diferenciado las -
s Actividad en
caracteristicas y
. el cuaderno.
propiedades de los
e materiales.
2. lIdentifica los
. ) Se han
materiales empleados en . L
. relacionado los distintos -
los procesos de montaje y . feront Actividad en
. . tratamientos térmicos,
union, reconociendo la . el cuaderno.
. . . con las propiedades de
influencia que ejercen sus| _
e el los materiales.
’ d Se han
identificado los -
> Actividad en
problemas de corrosion
Ny el cuaderno.
y oxidacion de los
materiales.
e) Se han
descrito los Actividad en
procedimientos V| el cuaderno.

técnicas que se utilizan




para proteger de la
corrosion y oxidacion.

f) Se han
respetado los criterios de
seguridad y  medio
ambiente requeridos.

Actividad en
el cuaderno.

g) Se han
realizado los trabajos
con orden y limpieza.

Observacion.

3. Conforma
chapas, tubos y perfiles,
analizando las geometrias
y dimensiones especificas
y aplicando las técnicas
correspondientes.

a) Se ha
identificado el utillaje

Actividad en
empleado en el marcado
! el cuaderno.
de chapas, perfiles vy
tubos.
b) Se han
relacionado los distintos
equipos de corte | Actividad en
deformacion con los el cuaderno.
materiales, acabados vy
formas deseadas.
) Se han
identificado los equipos
necesarios segun las Actividad en
caracteristicas del el cuaderno.
material y las exigencias
requeridas.
d) Se han
calculado las tolerancias Actividad en
necesarias para el el cuaderno.
doblado.
e) Se han
efectuado las
operaciones de trazadoy Practica.
marcado de forma
precisa.
) Se han
efectuado cortes de Practica.
chapa.
g Se han
efectuado operaciones Practica.

de doblado de tubos,
chapas y perfiles.

h) Se han
respetado las normas de
prevencion de riesgos
laborales y proteccion
del medio ambiente.

Observacion.

i) Se han
respetado los tiempos
previstos para el
proceso.

Observacion.

j) Se ha operado
con autonomia en las
actividades propuestas.

Observacion.




a) Se han
identificado los distintos
tipos de uniones no
soldadas y los materiales|
que hay que unir.

Actividad en
el cuaderno.

b) Se ha
determinado la
secuencia de
operaciones que se van a
realizar.

Actividad en
el cuaderno.

(9] Se han
seleccionado las
herramientas en funcidn
del material y el proceso
que se va a realizar.

Practica.

4. Realiza

d) Se han
manejado las
herramientas.

Practica.

uniones no soldadas,
analizando las|

caracteristicas de cada

e) Se han
preparado las zonas que
se van a unir.

Practica.

union y aplicando las
técnicas adecuadas a cada
tipo de union.

f) Se han
efectuado operaciones
de roscado, atornillado,
engatillado, pegado |
remachado.

Practica.

g) Se han
aplicado las normas de
seguridad y prevencion
de riesgos laborales.

Observacion.

h) Se han
respetado las normas de
uso y calidad durante el
proceso.

Observacion.

i) Se han
respetado los tiempos
previstos para el
proceso.

Observacion.

j) Se ha operado
con autonomia en las
actividades propuestas.

Observacion.

5. Prepara la

a) Se ha
efectuado la limpieza de
las zonas de uniodn,
eliminando los residuos
existentes.

Practica.

10,
11,1213

zona de unidon para el
montaje de elementos
fijos, analizando el tipo de|
soldadura y los|
procedimientos

establecidos en la hoja de

b) Se han
perfilado las zonas de
uniony se han preparado
los bordes en funcion de
la union que se va a
realizar.

Practica.

10,
11,12y 13

procesos.

Q) Se han
aplicado las masillas |
aprestos antioxidantes

en la zona de union.

Practica.

10,
11,12y 13




d) Se han
preparado los refuerzos
para las uniones segun
especificaciones
técnicas de la
documentacion.

Practica.

10,
11,12y 13

e) Se han
colocado las piezas que
hay que soldar,
respetando las holguras,
reglajes 'y  simetrias
especificadas en la
documentacion.

Practica.

10,
11,12y 13

) Se ha
comprobado la
alineacion de las piezas a
soldar con las piezas
adyacentes.

Practica.

10,
11,12y 13

a) Se ha
identificado la
simbologia utilizada en
los procesos de soldeo y
la correspondiente a los
equipos de soldadura
utilizados en la
fabricacion mecanica.

Actividad en
el cuaderno.

5
6,7y8

6. Prepara
equipos de soldadura

b) Se ha
seleccionado el equipo
de soldadura y los
materiales de aportacion
con arreglo al material
base de los elementos
que se van a unir.

Practica.

10,
11,12y 13

blanda, oxiacetilénica Yy
eléctrica para el montaje
de elementos fijos,
identificando los
parametros, gases Yy
combustibles que se han
de regulary su relacion con
las caracteristicas de la
union que se va a obtener.

) Se ha
efectuado el ajuste de
parametros de los
equipos y su puesta en
servicio, teniendo en
cuenta las piezas que se
van a unir y los
materiales de
aportacion.

Practica.

10,
11,1213

d) Se han
regulado los  gases
teniendo en cuenta los
materiales sobre los que
se van a proyectar.

Practica.

10,
11,1213

e) Se ha
aplicado la temperatura
de  precalentamiento,
considerando las
caracteristicas de los
materiales y Sus
especificaciones
técnicas.

Practica.

10,
11,1213




) Se ha
realizado el punteado de
los materiales teniendo
en cuenta Ssus
caracteristicas fisicas.

Practica.

10,
11,1213

o)) Se ha
montado la pieza sobre
soportes que garantizan
un apoyo Yy sujecion
correcto y evitando
deformaciones
posteriores.

Practica.

10,
11,12y 13

a) Se han
soldado piezas mediante
soldadura blanda
manteniendo la
separacion entre las
piezas y precalentando
la zona a la temperatura
adecuada.

Practica.

13

b) Se han
soldado piezas mediante
soldadura eléctrica con
electrodo revestido,
manteniendo la longitud
del arco, posicion vy
velocidad de avance
adecuada.

Practica.

10

7- Opera con
equipos de soldadura
blanda, oxiacetilénica Yy
eléctrica, de forma manvual
y semiautomatica,
relacionando su
funcionamiento con las

Q) Se ha
realizado la unidon de
piezas mediante
soldadura oxiacetilénica,
ajustando la mezcla de
gases a las presiones
adecuadas para fundir
los bordes.

Practica.

13

condiciones del proceso vj|
las caracteristicas  del
producto que se va a
obtener.

d) Se han
soldado piezas mediante
soldadura MIG/MAG,
manteniendo la posicion
de la pistola y |la
velocidad de
alimentacion adecuada
al tipo de trabajo que hay
que realizar.

Practica.

11

e) Se han
soldado piezas mediante
soldadura por puntos,
aplicando la intensidad y|
el tipo de electrodos en
funcion de la naturaleza
y espesores de las piezas
que hay que unir.

No
disponemos de
medios

) Se ha
verificado  que las

soldaduras efectuadas

Practica.

10,
11,12y 13




cumplen los requisitos
en cuanto a penetracion,

8. Cumple las
normas de prevencion de
riesgos laborales y de
proteccion ambiental, en
cuanto al manejo de
maquinas y equipos de
soldadura, identificando
los riesgos asociados y las
medidas y equipos para
prevenirlos.

porosidad,
homogeneidad y
resistencia.

a) Se han

identificado las causas|
mas  frecuentes de
accidentes en la
manipulacion de
materiales,

herramientas, maquinas
de soldadura y
proyeccion.

Actividad en
el cuaderno.

b) Se han
identificado los
elementos de seqguridad
de las maquinas de
soldar y los equipos de
proteccion personal
(calzado, proteccion
ocular e indumentaria,
entre otros) que se
deben emplear en las
operaciones de soldeo.

Actividad en
el cuaderno.

) Se ha
relacionado la
manipulacion de
materiales,
herramientas y
maquinas con las
medidas de seguridad y
proteccion personal
requeridos.

Practica.

10,
11,1213

d) Se han
determinado las
medidas de seguridad y
de proteccion personal
que se deben adoptar en
la prevenciony ejecucion
de las operaciones de
soldadura y proyeccion.

Actividad en
el cuaderno.

e) Se han
identificado las posibles
fuentes de
contaminacion del
entorno ambiental.

Actividad en
el cuaderno.

f) Se ha
valorado el orden y la
limpieza de instalaciones
y equipos como primer
factor de prevencion de

riesgos.

Actividad en
el cuaderno.




Los ejercicios y practicas que se entreguen fuera de plazo tendran una penalizacion de
un 50% de la nota.

Si el alumno no presenta los ejercicios propuestos en clase se considerara que ese
CRITERIO DE EVALUACION no esta evaluado por lo consiguiente se considera suspenso el
maodulo.

En las practicas propuestas en el taller se deben realizar un minimo, (a criterio del
profesor y segun las caracteristicas del alumnado) a lo largo del todo el curso, incluyendo su
correspondiente proceso de trabajo. Si no llegase al minimo propuesto se considerara
suspenso el modulo.

El minimo de piezas a realizar es, (este nUmero puede variar segun las caracteristicas
del alumnado que curse) g piezas de soldadura y 3 conformado sin arranque de viruta. La
segunda pieza entregada por encima del minimo establecido en cada area de trabajo tendra
una gratificacion de 1 punto extra por su interés y destreza en el trabajo.

Para aquellos alumnos que no superen el mddulo en evaluacidon continua, se les
realizara una prueba teorico-practica al finalizar el curso. La prueba consistird un realizar un
pequeio plano de una pieza realizado por métodos informaticos, realizar el proceso de
fabricacion realizado por métodos informaticos y realizar la pieza en el taller.

Para los alumnos que tengan el modulo pendiente de otro afio se les realizara la misma
prueba. El periodo ordinario serd antes del término de la sequnda evaluaciony el extraordinario
al final del curso.

e SISTEMA DE CALIFICACION.
La valoracion de los resultados alcanzados es un aspecto fundamental en el desarrollo del
modulo y se realizard mediante:

« Trabajos teodricos propuestos a través de tareas expuestas de forma presencial.
« Ejercicios practicos propuestos por el profesor trabajados en el aula.
o Al finalizar la evaluacidn se valoraran conjuntamente los resultados parciales de las
practicas realizas en el mddulo y el examen tedrico-practico realizado por los alumnos.
La calificacion final de la evaluacion se calculara realizando la media aritmética entre las
calificaciones parciales de los criterios de evaluacién y proporcional al peso que se haya
ponderado para la nota final. Se considera evaluacion positiva cuando la media
aritmética de las calificaciones obtenidas sean 5 puntos o superior.
« Si algun alumno no llega al 5 se examinard mediante una prueba mixta (prueba escrita
y practica), de los criterios de evaluacion no superados.

PROCEDIMIENTOS DE EVALUACION DEL ALUMNADO.
« Se valorara la entrega en fecha y forma de los trabajos realizados por los alumnos en la
evaluacion.

o CRITERIOS DE CALIFICACION Y DE RECUPERACION
Si el alumno no presenta los ejercicios propuestos en clase, se considerara que ese
Criterio de Evaluacion no esta evaluado por lo consiguiente se considera suspenso el modulo.
Para aquellos alumnos que no superen el mddulo en evaluacidon continua, se les
realizara una prueba teorico-practica al finalizar el curso. La prueba consistird un realizar un
pequefio plano de una pieza realizado por métodos informaticos, realizar el proceso de
fabricacion realizado por métodos informaticos y realizar la pieza en el taller.



Para los alumnos que tengan el mddulo pendiente de otro afio se les realizara la misma
prueba. El periodo ordinario sera antes del término de la segunda evaluaciony el extraordinario
al final del curso.

Para aquellos alumnos que superen el mdédulo en evaluacidn continua en convocatoria
de 12 ordinaria, se les realizara pruebas no puntuables, de repaso de los contenidos dados a lo
largo del curso.

Si el alumno, tuviese mas del 30 % de faltas de asistencia a clase, se entendera que no
controla el manejo de las maquinas de soldadura que hay en el taller, y al ser maquinas
susceptibles de producir un accidente, el alumno no tendra posibilidad de aprobar el médulo,
al no poder acceder al uso de las maquinas de soldadura.



3._Nombre del médulo: Automatismos Neumaticos e Hidraulicos
Cddigo numérico del moédulo: 0952.
Profesor responsable del médulo: DANIEL CARRASCO LOPEZ

1.1.1. SISTEMA DE CALIFICACION (APARTADO EXPUESTO EN www.iescondestable.es)

CRITERIOS DE CALIFICACION

La calificacion final del modulo tendrd una nota numérica del 1 al 10 sin
decimales (redondeo al entero mas proximo) que se obtendra como una media
ponderada de las calificaciones obtenidas para los distintos Resultados de Aprendizaje
(RA) segun la siguiente tabla de pesos:

RRAA Peso
1. Identifica los elementos que componen los circuitos neumaticos y electro-neumaticos, atendiendo a %
. - . 15%
sus caracteristicas fisicas y funcionales. 5
2. Identifica los elementos que componen los circuitos hidraulicos y electro-hidraulico, atendiendo a sus %
ot g . 15%
caracteristicas fisicas y funcionales 5
3. Monta automatismos neumatico/electro-neumatico e hidraulico/electro-hidraulico, interpretando la %
documentacion técnica, aplicando técnicas de conexionado y realizando pruebas y ajustes funcionales 2070
4. Diagnostica el estado de elementos de sistemas neumaticos e hidraulicos, aplicando técnicas de .
medida y anélisis. 10%
5. Escribe programas sencillos para automatas programables, identificando las variables que hay que
controlar y dando respuesta a las especificaciones de funcionamiento. 10%

6. Identifica los elementos de los circuitos de automatismos de tecnologia neumatica/ electroneumatica,
e hidraulica/electrohidraulica, cableados y programados, interpretando documentacion técnicay 15%
describiendo sus caracteristicas.

7. Configura fisicamente sencillos automatismos cableados y/o programados para control automatico,

. L 15%
elaborando croquis y esquemas para su construccion.

Por tanto, la nota final resulta de aplicar los % de los RRAA.

La nota de cada Resultado de Aprendizaje (RA) individual sera una nota numérica del 1 al
10 que se obtendra como resultado de evaluary calificar los distintos criterios de evaluacion (CCEE)
asociados al RA correspondiente. Para superar el modulo sera necesario superar todos y cada uno
de los Resultados de aprendizaje.

Para evaluar cada uno de los CCEE, se usaran uno o varios (segun caso) instrumentos de
evaluacion que aportaran distintas notas parciales a tener en cuenta para obtener la nota de cada
CE individual.

El alumnado que supere el curso en convocatoria ordinaria debe seguir asistiendo a clase
hasta finalizar el periodo lectivo.



» INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Los instrumentos de evaluacion que se utilizaran en este mddulo podran consistir en:
1. Pruebas escritas de conocimientos teorico-practicos

2. Practicas de simulacion de circuitos y automatismos con software de simulacion junto con la
entrega de la correspondiente memoria de practicas que incluira esquemas, listas de
componentes, diagramas, respuestas a cuestiones planteadas, etc.

3. Practicas de montajes de circuitos y automatismos neumaticos/electroneumaticos o
hidraulicos (por parejas) en los paneles de neumatica o de hidraulica del taller, junto con la
entrega de la correspondiente memoria de dichas practicas (entrega individual).

4. Realizacion y entrega de tareas encomendadas como fichas evaluables, informes de casos
practicos planteados o ejercicios de calculos de dimensionado y/o seleccion de elementos.

5. Otros trabajos monograficos o de ampliacion (individual o grupal), a criterio del profesor.

» Criterios de ponderacion de cada Criterio de evaluacidon

Para evaluar cada uno de los CCEE, se usaran uno o varios (segun caso) de los instrumentos
de evaluacion indicados y que aportaran distintas notas parciales a tener en cuenta para obtener
la nota de cada CE individual.

Cada uno de estos instrumentos podra evaluar varios Criterios de Evaluacion (CCEE) de un
cierto bloque o RA (Resultado de aprendizaje) del modulo.

Normalmente cada Criterio de Evaluacion (CE) se evaluara con varios de los instrumentos
de evaluacion indicados anteriormente, pero podra haber casos en los que un cierto CE sdlo se
evalUe una vez con instrumento de evaluacion (por ejemplo, evaluacion de un cierto CE so6lo con
un trabajo o s6lo con una prueba escrita) y en este caso, aporta un peso 100% de ese CE.

Por otro lado, el Ultimo criterio de cada RA corresponde al criterio de “entregas cumpliendo
plazos y criterios de formato” (CE propio) y en cada uno de los bloques tendran un peso fijo del
10% de la nota de cada RA.

> Otras consideraciones adicionales respecto a los criterios de calificacion.

Las calificaciones de la Primera Evaluacion seran orientativas y se obtendran como
resultado de aplicar una media ponderada de los CCEE evaluados hasta ese momento de
evaluacion y con un peso eventual de cada RA que sera proporcional a los CCEE evaluados sobre
dicho RA respecto al total de CCEE evaluados hasta ese momento.

En principio, no se realizan distinciones de categorias de CCEE por lo que se tratan todos
como “Basicos”, siendo necesario tener al menos una nota de 4 sobre 10 en todos los CCEE
trabajados y evaluados para poder hacer nota media de un RA con las siguientes consideraciones
adicionales:



» Tratamiento del alumnado con pérdida del derecho a evaluacién continua

La evaluacion continua a lo largo del curso que segun la Orden 29/07/2010, de 27 de agosto,
de la Consejeria de Educacion debera cumplir lo siguiente:

e Serealizard alolargo de todo el proceso formativo del alumno. Una sesion de evaluacion
parcial al final del primer y sequndo trimestre del primer curso y al finalizar el primer
trimestre del sequndo curso.

e Serad continug, integradora y diferenciadora segun los distintos mddulos.
e Con caracter general la asistencia sera obligatoria.

e Una asistencia inferior al ochenta por ciento de las horas de duracion de cada modulo
profesional supondra la pérdida del derecho a la evaluacidn continua.

e Lasfaltas de asistencia debidamente justificadas no seran computables.

e Losalumnos que hayan perdido el derecho a la evaluacion continua tendran derecho a la
realizacion de una prueba objetiva. Se realizara la calificacion del alumno en la primera
sesion de evaluacion ordinaria.

Para la obtencion de calificacion positiva es necesaria la asistencia regular a las clases, sin
lo cual no se podran realizar actividades y supuestos tedrico-practicos que se propongan.

En el caso de que el alumno acumule mas del 20 % de faltas injustificadas se podra aplicar
la pérdida del derecho a evaluacion continua.

La Formacion Profesional es una ensefanza reglada no considerada obligatoria, por lo
que la asistencia a clase es obligatoria. Ademas, se considera requisito importante la asistencia
regular a las clases para una correcta aplicacion de la evaluacion continua, de forma que el alumno
vaya siendo evaluado de diferentes pruebas, trabajosy ejercicios o actividades de tedrico-practicas
de clase que se plantearan a lo largo del curso.

Aquellos alumnos que acumulen un porcentaje de faltas de asistencia superior al 20%
de las horas lectivas del médulo, perderan el derecho a la evaluacidn continua. Para este alumnado
con pérdida de evaluacion continua se establecen los siguientes sistemas e instrumentos de
evaluacion:

Se realizard una prueba objetiva en convocatoria ordinaria para evaluar si el alumno
adquiere las competencias del mddulo y consistira en una prueba escrita que contendrd
actividades y ejercicios para evaluar una seleccion de los Criterios de Evaluacion considerados
como mas importantes de cada bloques o Resultado de Aprendizaje.

La prueba objetiva se realizara coincidiendo en fecha con el examen final de convocatoria
ordinaria prevista con fecha aproximada de unos dias antes a la fecha de evaluacion ordinaria
prevista.

La nota media de dicha prueba objetiva (ponderada con los pesos indicados para cada RA)
sera la nota final del mddulo.



El alumno recuperara solamente los RRAA no superados.

Si el alumno no supera uno o varios bloques (RA), debera presentarse al examen de
convocatoria segunda ordinaria con fecha de unos dias antes a la fecha de evaluacion
extraordinaria; el profesor ira proponiendo diversas actividades de refuerzo, para
realizar todas las actividades y ejercicios propuestos del bloque (RA) o bloques no
superados.

1.1.2.  PLAN DE RECUPERACION DE ALUMNOS CON EL MODULO PENDIENTE.

Durante el curso y dentro de la evaluacion continua, se podra realizar, a criterio del
profesor, un examen de recuperacion de CCEE no superados al final de cada evaluacion o evaluar
al alumno/a de dichos CCEE en pruebas futuras a lo largo de siguiente evaluacion.

Un alumno/a que al final del curso en evaluacidon continua, tenga un Resultado de
Aprendizaje (RA) o varios RRAA no superados (nota inferior a 5), lo debe recuperar en convocatoria
ordinaria. En este caso, el alumno/a debera ser evaluado de aquel o aquellos resultados de
aprendizaje no superados. Para ello, podra recuperar de varias maneras:

e Mediante la correcta entrega de fichas de actividades, casos practicos o trabajos, cuando éste
haya sido el factor influyente en |a calificacion negativa de un cierto RA.

e Mediante realizacion de practicas y/o la entrega correcta de las memorias de practicos de
simulacion o de montaje de automatismos, cuando éste haya sido el factor influyente en la
calificacion negativa de un cierto RA.

e Mediante pruebas objetiva de recuperacion (después de realizar ejercicios adicionales
encomendados) cuando este factor haya sido determinante para la calificacion negativa. Dicha
prueba de recuperacion contendra criterios de evaluacion de RRAA no superados.

e Mediante aplicacion simultanea de las anteriores medidas cuando proceda.

En caso de no superar el modulo en convocatoria ordinaria, debera realizar prueba objetiva
escrita en convocatoria sequnda ordinaria.

RECUPERACION PARA ALUMNADO DE 2° CURSO CON MODULO PENDIENTE

Para el alumnado que haya promocionado a 2° curso con este modulo no superado, se
realizard una planificacion de actividades propuestas y pruebas escritas que debera ir realizando
durante el curso.

La planificacion de actividadesy calendario de pruebas escritas para este tipo de alumnado,
se debe realizar por el dpto. IMA en su conjunto, al que corresponderad realizar la correccion y
evaluacion.

Dichas actividades y pruebas deberan ser acordes a los contenidos vistos durante el curso
anterior con el profesor titular del moédulo en el anterior curso 2022-23.



En todo caso, se procurara que la Ultima prueba escrita sea fijada a finales de febrero para
no coincidir con exdmenes de la convocatoria ordinaria de sequndo curso del ciclo.

Para superar el mddulo, el alumno debera obtener una calificacion mayor oigual a 5 sobre
10, en todos y cada uno de los bloques tratados, En caso de no superar alguno de los
bloques, se podra realizar una prueba escrita extraordinaria posterior solo de aquellos
bloques que tenga pendientes.



4._Nombre del médulo: Electricidad y automatismos eléctricos
Codigo numérico del mdédulo: o951
Profesor responsable del médulo: Fernando Valencia Novelle

1.1.3 SISTEMA DE CALIFICACION (APARTADO EXPUESTO EN
www.iescondestable.es)

Durante el desarrollo del curso se utilizaran los diferentes Instrumentos de Evaluacion (IE) necesarios
para valorar los Criterios de Evaluacion (CE) vinculados a cada Resultado del Aprendizaje (RA) propios
del modulo. De esta forma se determinara el grado de consecucion de cada RA. Los instrumentos de
evaluacion que se utilizaran seran los siguientes:

- PE (Prueba escrita): Sera un examen escrito en el que se valoraran los conocimientos del
alumnado. Se realizard un examen por cada unidad.

- PT (Practicas de taller): Practicas propuestas para realizar en el taller de electricidad por parte
del alumnado. Se realizaran varias por unidad, siendo la nota igual a la media de todas las
practicas propuestas dentro de esa unidad.

- TA (Trabajo de aula): Consistira en un ejercicio propuesto en clase a resolver por el alumnado.
Se realizaran varias por unidad, siendo la notaigual a la media de todos los trabajos propuestos
dentro de esa unidad.

Las pruebas escritas seran obligatorias, debiendo obtener en cada una de ellas una puntuacion minima
de 5 sobre 10.

Se realizaran dos tipos de practicas: unas obligatorias, en las que hay que obtener un minimo de 5
puntos sobre 10; y otras voluntarias o de ampliacion que no son recuperables. Las practicas
obligatorias entregadas fuera del plazo indicado computaran con el 50% de la nota, en el caso de las
voluntarias, no computaran en la nota de la Unidad.

Las actividades de aula son voluntarias y no son recuperables. Las actividades entregadas fuera del
plazo indicado computaran con el 50% de la nota de la Unidad de trabajo.

A continuacion, se especifica el peso de cada instrumento de evaluacion con respecto a los criterios
de evaluaciony a los resultados de aprendizaje:

Resultado de aprendizaje %  Criterio de evaluacion %RA UD IE %CE
1. Mide parametros de magnitudes a. Se han identificado las
eléctricas en circuitos eléctricos de caracteristicas de conductores,

25,50% 10% 1 PE1 100%

corriente continua, comparandolos con aislantes y semiconductores,
los calculos efectuados. diferenciando su comportamiento.




b. Se han identificado las principales
magnitudes eléctricas (tension,

0,
intensidad y resistencia) y se han 10% 1 PEx  75%
utilizado correctamente sus unidades.

TA1 25%
c. Se han resuelto problemas sobre la
ley de Ohm, comprobando de forma , PE1  75%
practica sus resultados. 10% 1
TA1 25%
d. Se han realizado calculos de
. , PE1 75%
potencia y energia. 10% 1
TA1 25%
e. Se ha comprobado de forma
practica los resultados a partir de los 10% 2 PT2 100%
calculos.
f. Se han realizado e interpretado
esquemas de circuitos eléctricos, 10% 1 PE1 100%
utilizando simbologia normalizada.
g. Se han realizado calculos de
agrupaciones serie y paralelo de PE3 8o%
resistencias. 10% 3
TA3 20%
h. Se han reconocido las propiedades
de los condensadores y la funcién de 5% 2 PE2 100%
éstos.
i. Se han realizado calculos de
. d d d PE2 8o0%
agrupaciones de condensadores. 5% 5
TA2 20%
j- Se han identificado las caracteristicas
y formas de conexion de aparatos de . .
medida de tensidn, intensidad, 10% 1 PE1 100%
resistencia y potencia.
k. Se han realizado medidas de
tension, intensidad, resistenciay
potencia, observando las normas de 10% > PT2 100%
seguridad de los equipos y de las
personas.
Resultado de aprendizaje %  Criterio de evaluacion %RA UD IE %CE
2. Mide parametros de magnitudes a. Se han identificado las
L - Lo i S . 10,00% 4 PE4 100%
eléctricas en circuitos eléctricos de caracteristicas de una sefial sinusoidal.
corriente alterna monofasica, b. Se han reconocido los valores
comparandolas con los calculos caracteristicos de la corriente alterna 10,00% 4 PE; 100%
efectuados y describiendo los aspectos (C.A).
diferenciales con la corriente continua 0 = X
12,75% C. Se han verificado las relaciones
entre tension, intensidad y potencia en . PE4 75%
circuitos serie RLC. 1500% 4
TA4  25%
d. Se ha calculado el factor de potencia
P 15,00% 4 PE4 75%

de circuitos de C.A.




TA4  25%
e. Se harelacionado el factor de
potencia con el consumo de energia . PE4 75%
eléctrica. 15,00% 4
TA4  25%
f. Se han realizado medidas de
tension, intensidad, potencia y factor 10% 4 PT4 100%
de potencia.
g. Se ha identificado como corregir el % PE %
factor de potencia de una instalacion. 10,0070 4 4 1007
h. Se han realizado calculos de caidas
de tension en lineas monofasicas de PE6  70%
CA. 1% 6
TA6 30%
Resultado de aprendizaje %  Criterio de evaluacion %RA UD IE %CE
3. Mide parametros de magnitudes a. Se han descrito los sistemas de
eléctricas en un sistema trifasico, generacion y distribucion a tres o 15% 5 PE5 100%
comparandolas con los célculos cuatro hilos.
efectuados. b. Se han identificado las diferentes
formas de conexidn de los receptores 15% 5 PE5 100%
trifasicos.
c. Se hareconocido la diferencia entre
receptores equilibrados y 15% 5 PE5 100%
desequilibrados.
0,
8,50% "4 Se han realizado medidas de
tension, intensidad, potenciay .
energia, sequn el tipo de sistema 20% 1O PTi0 50%
trifasico y del tipo de carga. 1
PT11 50%
e. Se han realizado calculos de mejora
del factor de potencia en instalaciones . PEs  75%
trifasicas. 35% 5
TA5 25%
Resultado de aprendizaje %  Criterio de evaluaci6n %RA UD IE %CE
4. ldentifica los dispositivos de a. Se ha manejado el Reglamento
proteccion que se deben emplear, Electrotécnico de Baja Tensiony la . .
relacionandolos con los riesgos y normativa de aplicacion en materia de 10% 9 TAg9 100%
efectos de la electricidad. prevencion de riesgos laborales.
b. Se han reconocido los
inconvenientes del efecto térmico de 10% g PEg9 100%
12,75% la electricidad.
c. Se han identificado los riesgos de
choque eléctrico en las personas y sus . .
efectos fisiologicos, asi como los 10% 9 PE9 100%
factores relacionados.
d. Se han identificado los riesgos de
10% 9 PEg 100%

incendio por calentamiento.




e. Se han reconocido los tipos de

0, 0,
accidentes eléctricos. 10% 9 PE9  200%
f. Se han reconocido los riesgos
derivados del uso de instalaciones 10% 9 PEg 100%
eléctricas.
. Se han interpretado las reglas para
g o P L 9 p 10% 9 PEg9 100%
la realizacion de trabajos sin tension.
h. Se ha calculado la seccion de los
conductores de una instalacion, PEG %
considerando las prescripciones 10% 6 707
reglamentarias.
TA6 30%
i. Se han identificado las protecciones
necesarias de una instalacion contra 10% 9 TAg 100%
sobreintensidades y sobretensiones.
j. Se han identificado los sistemas de
proteccion contra contactos directos e 10% 9 PEg 100%
indirectos.
Resultado de aprendizaje %  Criterio de evaluaci6n %RA UD IE %CE
5. Ejecuta operaciones de mecanizado a. Se ha identificado la simbologia y las
de cuadros, aplicando técnicas de especificaciones técnicas en los planos.  10% 7 PT7 100%
medicion y marcado utilizando
maquinas y herramientas. b. Se han identificado materiales PES o
(perfiles, envolventes y cuadros). 20,0% 8 9076
TA8 10%
c. Se han definido las fases y las PES %
operaciones del proceso. 20,0% 8 9076
TA8 10%
d. Se harealizado un plan de
) ; 5,0% 4 PT4 100%
mecanizado y montaje.
e. Se han relacionado herramientas,
medios técnicos y de seqguridad segun 5,0% 4 PT4 100%
el requerimiento de cada intervencion.
12,95% f. Se han seleccionado los equipos,
' herramientas, medios técnicos y de 5,0% 4 PT4 100%
seguridad.
. Se han realizado mediciones con la
9 ., . 5,0% 4 PT4 100%
precision exigida.
h. Se han ejecutado operaciones de % - %
distribucion, trazado y marcado. 5,070 4 4 1007
i. Se ha operado con las herramientas y
0, 0,
equipos de trabajo caracteristicos. 5,0% 4 PT4  200%
j. Se han ejecutado las operaciones de
mecanizado en perfiles, envolventes, 5,0% 4 PT4 100%
cuadros y canalizaciones.
k. Se han resuelto las contingencias
surgidas 5,0% 4  PT4 100%
I. Se han tenido en cuenta los tiempos
5,0% 4 PT4 100%

previstos para el proceso.




m. Se han respetado los criterios de

elementos, equipos y herramientas.

0, 0,
calidad. 5,0% & PT4  100%
Resultado de aprendizaje %  Criterio de evaluacion %RA UD IE %CE
6. Monta cuadros y sistemas eléctricos a. Se ha obtenido informacion de
asociados, interpretando croquis y esquemas de mando y PE %
documentacion técnica y verificando maniobra de cuadros y sistemas 7507
su funcionamiento. eléctricos. 5% 7
TA7 25%
PT7 25%
b. Se han utilizado programas
informaticos de CAD (computer aided
design) electrotécnico para 10% 7 PT7 100%
representar esquemas de mando y
maniobra.
c. Se ha aplicado la normativa
electrotécnica y convencionalismos de PE7 50%
automatismos. % 7
TA7 25%
PT7 25%
d. Se ha relacionado cada elemento
L, . PE7 50%
con su funcidn de conjunto.
0,
5% 7 TA7 25%
. PT7 25%
27,55 "o 'Se han montado circuitos de mando
. PEio 20%
y potencia para motores.
2% % PTio 30%
11
PEix 20%
PT1i1 30%
f. Se han realizado maniobras con
5 I PEio 20%
motores.
10, pt 9
20% 10 30%
11
PEix 20%
PT1i1 30%
g. Se ha operado con autonomia en las 0 0
actividades propuestas. 7:5% & PT4  200%
h. Se ha comprobado el % PT %
funcionamiento de la instalacion. 7157 4 4 1007
i. Se han realizado medidas y
verificaciones para la localizacién de 7,5% 4 PT4 100%
averias.
j. Se ha operado con autonomia 'y
destreza en la manipulacién de 7,5% 4 PT4 100%

CRITERIOS DE CALIFICACION Y RECUPERACION




Se emitird una calificacion trimestral para el informe de evaluacion correspondiente, que sera la media
ponderada de las calificaciones obtenidas a lo largo de los correspondientes trimestres de acuerdo con
la tabla anterior.

La nota final del curso se obtendra ponderando las notas obtenidas en cada instrumento de evaluacion
de forma ponderada conforme a la tabla anterior.

Aquellos alumnos que obtengan menos de un 5 en alguna de las pruebas escritas o en las practicas
obligatorias, tendran que presentarse en las evaluaciones ordinarias (12 o 22) para la realizacion o
entrega de las partes pendientes.

Si un ejercicio se puntUa con una determinada nota, y se divide en varios subapartados y no se indica
nada, la nota se divide por igual entre dichos apartados, salvo que se indique lo contrario.

A la hora de corregir un ejercicio, tiene que estar correcto, tanto la cantidad como la unidad, si ambas
no son correctas, el apartado se dara por incorrecto.

En los examenes se debera cumplir con la puntualidad, de manera que 15 minutos después de que dé
comienzo el examen, no se permitird la entrada de ningun alumno al mismo, salvo que exista una
causa debidamente justificada.

Con una falta de asistencia injustificada superior al 20%, se perdera el derecho a la evaluacion
continua, lo cual se le comunicarad por escrito. En este caso, el alumnado tendra que realizar las
practicas obligatorias no realizadas o no superadas durante el curso, asi como una prueba escrita
general del curso.

1.1.4 PLAN DE RECUPERACION DE ALUMNOS CON EL MODULO PENDIENTE.

Para el alumnado que haya promocionado a 2° curso con este modulo no superado, se presentara
igualmente a los exdamenes parciales y se podra presentar en la convocatoria de marzo a la primera
ordinaria. En el primer caso, se procedera como se ha indicado anteriormente, por parciales a lo largo
del curso. En el segundo caso, se presentara a la primera ordinaria en marzo, y posteriormente, si no
aprobase, la segunda ordinaria, en junio. Sélo se deberan recuperar aquellos criterios de evaluacion y
resultados de aprendizaje no superados previamente.

Las fechas de las pruebas quedaran expuestas en www.iescondestable.es/pendientes




5._Nombre del médulo: Montaje y Mantenimiento Mecanico
Codigo numérico del médulo: 0953
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1.1.6 SISTEMA DE CALIFICACION (APARTADO EXPUESTO EN
www.iescondestable.es)

La evaluacidn se realizara tomando como referente los criterios de evaluacion formulados en
el BOE y en la Orden 29/07/2010, de 27 de agosto, de la Consejeria de Educacion
alcanzandose los objetivos concretos con que se relacionan.

Los elementos de evaluacion lo constituyen tres tipos de indicadores:

1. Pruebas objetivas sobre conocimientos y procedimientos.
2. Aplicacion de los procedimientos a la reparacion de equipos e instalaciones.

3. Ejecucion de trabajos, ejercicios, actividades y memorias de las actividades practicas.

Para la obtencion de calificacion positiva es necesaria la asistencia regular a las clases, sin lo
cual no se podran realizar actividades de tipo practico.

La evaluacion global sera positiva si se han alcanzado los resultados de aprendizaje recogidos
en el BOE, para lo cual sera necesario superar la mayor parte de los criterios de evaluacion de
cada una de las Unidades de Trabajo antes mencionadas.

La nota de evaluacion se obtendra promediando la conseguida de forma ponderada,
dependiendo del tipo de actividad y de los resultados de aprendizaje alcanzados.

La evaluacién continua a lo largo del curso que seguin la Orden 29/07/2010, de 27 de agosto,
de la Consejeria de Educacion debera cumplir lo siguiente:

e Se realizara a lo largo de todo el proceso formativo del alumno. Una sesidn de evaluacion
parcial al final del primer y segundo trimestre del primer curso y al finalizar el primer
trimestre del segundo curso.

e Sera continua, integradora y diferenciadora segun los distintos médulos.
e Con caracter general la asistencia sera obligatoria.

e Una asistencia inferior al ochenta por ciento de las horas de duracion de cada mddulo
profesional supondra la pérdida del derecho a la evaluacion continua.

e Las faltas de asistencia debidamente justificadas no seran computables.

e Los alumnos que hayan perdido el derecho a la evaluacion continua tendran derecho a la
realizacion de una prueba objetiva. Se realizara la calificacién del alumno en la primera
sesidn de evaluacion ordinaria.



En el caso de que el alumno acumule mas del 20 % de faltas injustificadas se podra aplicar la

pérdida del derecho a evaluacion continua.
Para el alumnado que haya perdido el derecho a la evaluacion continua se establecen los

siguientes sistemas e instrumentos de evaluacion:
Se realizara un examen tedrico y practico, que coincidira con el examen final de Junio. La nota

de dicho examen sera la nota final del modulo.



CRITERIOS DE CALIFICACION

La calificacién del médulo Montaje y Mantenimiento Mecanico, tendra una nota numérica,
que como especifica la Orden de 14 de Noviembre de 1994 se formulara en cifras de 1 a 10
sin decimales, esta calificacion estara compuesta por la cuantificacion de los siguientes
resultados de aprendizaje superados en cada evaluacion y relacionados en las diferentes
unidades de trabajo:

UNIDADES DE TRABAJO | EVALUACION | VALOR

ASOCIADAS
RESULTADO DE APRENDIZAIJE 1a 28
UD1. REPASO DIBUJO TECNICO. 3%
CROQUIZADO.

RA1. Determina los blogues funcionales de
maquinas y equipos, interpretando planos de
elementos y conjuntos de maquinas y equipos, 49,

. L L UD4. MECANISMOS. CADENA
diagramas de principio y esquemas de circuitos CINEMATICA.

UDS5. PRACTICAS DE MONTAJE Y 15%
DESMONTAJE DE MECANISMOS.

UD6. PRACTICAS DE MANTENIMIENTO Y 5%
MONTAJE DE EQUIPOS E
INSTALACIONES.

0,
UD7. CAD 3%

RA2. Realiza operaciones de montaje y
desmontaje de elementos mecanicos y
electromecanicos de maquinas, interpretando la
documentacion técnica suministrada por el
fabricante de los equipos. UD5. PRACTICAS DE MONTAJE Y 2% 5%
DESMONTAIJE DE MECANISMOS.
UD6. PRACTICAS DE MANTENIMIENTO Y 1%

MONTAJE DE EQUIPOS E
INSTALACIONES.

UD4. MECANISMOS. CADENA
CINEMATICA. 204

RA3. Realiza operaciones simples de reparacion o

modificacion del estado funcional de la maquina, UD6. PRACTICAS DE MANTENIMIENTO Y

respetando las instrucciones contenidas en los MONTAJE DE EQUIPOS EINSTALACIONES.
planos de referencia.

10% 10%

RA4. Ejecuta la instalacién y acoplamiento de
magquinaria y equipamiento electromecénico, UD5. PRACTICAS DE MONTAJE Y
efectuando pruebas de funcionamiento y DESMONTAJE DE MECANISMOS. 10%

verificando su operacion posterior.

UD6. PRACTICAS DE MANTENIMIENTO Y 5% 15%
MONTAJE DE EQUIPOS EINSTALACIONES.

RAS. Diagnostica las averias o defectos de
funcionamiento de los sistemas mecanicos de
maquinaria, interpretando sus sintomas y
relacionandolos con las disfunciones.

UD5. PRACTICAS DE MONTAJE Y
DESMONTAJE DE MECANISMOS. 10% 15%

UD6. PRACTICAS DE MANTENIMIENTO Y
MONTAJE DE EQUIPOS E
INSTALACIONES.




5%
UD2. INTRODUCCION AL 0
MANTENIMENTO MECANICO. 2%
. . . UD3. HERRAMIENTAS PARA EL 2% 10%
RA6. Plagnostlca_l _eI estado (?Ie elementos y piezas MANTENIMIENTO MECANICO.
de maquinas, utilizando los instrumentos de
medida apropiados a cada caso. UD5. PRACTICAS DE MONTAJE Y 4%,
DESMONTAIJE DE MECANISMOS.
UD6. PRACTICAS DE MANTENIMIENTO Y 2%
MONTAJE DE EQUIPOS EINSTALACIONES.
RA7. Aplica técnicas de mantenimiento que UD3. HERRAMIENTAS PARA EL 3%
impliquen sustitucion de elementos mecanicosy | MANTENIMIENTO MECANICO.
eIectron?fzcamcos de. maquinaria y de lineas de UDS. PRACTICAS DE MONTAJE Y 12%
produccion automatizadas, seleccionando y DESMONTAJE DE MECANISMOS
aplicando los procedimientos que hay que seguir. o
UD6. PRACTICAS DE MANTENIMIENTO Y 5% 20%
MONTAJE DE EQUIPOS EINSTALACIONES.
. - 2%
RA8. Lleva a cabo operaciones de mantenimiento
que no impliquen sustitucion de elementos UD3. HERRAMIENTAS PARA EL
. ‘- L MANTENIMIENTO MECANICO.
mecanicos y electromecanicos de maquinaria y de
lineas de produccién automatizadas,
seleccionando y aplicando los procedimientos que | UD5. PRACTICAS DE MONTAIJE Y 49,
se van a seguir. DESMONTAIJE DE MECANISMOS.
UD6. PRACTICAS DE MANTENIMIENTO Y 4% 10%
MONTAJE DE EQUIPOS EINSTALACIONES.
100%

Segun la tabla adjunta, la calificacion estara en funcién de los criterios de evaluacion

superados, que estan asociados a cada resultado de aprendizaje.

Para valorar el grado de consecucion de cada resultado aprendizaje se realizaran varias
pruebas a lo largo del afio. Cada uno de los resultados aprendizaje tendra un valor distinto
sobre la nota final. Asi quedaran los porcentajes de cada resultado aprendizaje.

Resultado aprendizaje

4 5 6 7

% 15% 5% 10%

15% 15% 10%

20%

10%

Porcentajes de cada criterio evaluacion para el calculo de la nota de consecucion de cada

resultado aprendizaje.

C " "

~ Resultado aprendizaje

|

T 1 2 3 4 5 6 7 8

E A 19.047% | 16.049 12.5% | 11,11% | 24.13 | 7.142 | 11.11% 25%

A % % | %

o) B 19.047% | 14.814 125% | 11,11% | 2413 | 7142 | 11.11% | 12.5%
0, 0, o)
%o 7% Yo




En este caso,

Primer trimestre la nota sera:

- Debera superar los criterios de evaluacidn minimos asociados a cada resultado de
aprendizaje, si este es conseguido se considera alcanzado y la nota correspondiente sera

el valor del porcentaje asignado.

- Si no supera los criterios de evaluacién minimos se considera no superado y tendra que

recuperar este resultado de aprendizaje.

Resultados de aprendizaje: RA1, RA2, RA6, RA7, RA8, superar todos se considera un

valor numérico de 10 puntos (50% suma de los RA implicados).

Segundo trimestre la nota sera

Resultados de aprendizaje: RA1, RA2, RA3, RA4, RA5, RA6, RA7, RA8 superar todos se

considera un valor numérico de 10 puntos (50% suma de los RA implicados)

b TC 14.285 | 8.641% | 6.25% | 11,11% | 20.68 | 14.28 | 22.22% | 12.5%
E % 9% 5%
E | D 19.047% | 15.58% | 6.25% | 11,11% | 3.448 | 7.142 | 11.11% | 12.5%
\Y; % %
/L\ E 14.285 | 1.234% | 125% | 11,11% | 10.34 | 42.85 | 11.11% | 12.5%
0 % 4% 7%
A E 14285 | 7.407% | 6.25% | 11,11% | 3.448 | 7.142 | 11.11% | 12.5%
c % % %
g G 7.407% | 6.25% | 11,11% | 3.448 | 7.142 | 11.11% | 12.5%
% %

N 0

H 15.58% | 6.25% | 11,11% | 3.448 11.11%

| 2469% | 125% | 11,11%

J 15.58% | 6.25%

K 15.58% | 12.5%




NOTA FINAL:
Suma de todos los RA1+RA2+RA3+RA4+RA5+RA6+RA7+RA8 = 100% = Valor numérico 10

Es importante que la asistencia a clase diaria sea un requisito minimo para obtener una
calificacidn positiva. Al tratarse la Formacion Profesional de una ensefianza reglada no
considerada obligatoria, la asistencia a clase es obligatoria. La evaluacion continua ordinaria
requiere la asistencia regular del alumno/a, de tal forma que no superen las faltas de
asistencia el 20% de las horas lectivas, con lo cual la imposibilidad de aplicar los criterios de
evaluacion continua.

Recuperacion ordinaria del médulo:

RECUPERACION: Resultado de aprendizaje no superado, este debera ser recuperado.

Las actividades de recuperacion se podran efectuar de varias maneras:

Mediante la correcta entrega de trabajos y memorias, cuando éste haya sido el factor influyente
en la calificacion negativa.

Mediante la recuperacién de pruebas objetivas, después de realizar ejercicios adicionales
encomendados, guiados y corregidos cuando este factor haya sido determinante.

Mediante realizaciéon de practicas correctas.
Mediante aplicacion simultdnea de las anteriores medidas cuando proceda.

Se realizara un examen de recuperacion de cada evaluacion.

CONVOCATORIA PRIMERA ORDINARIA:

Si el mddulo se imparte el segundo afio de un ciclo formativo de 2000 horas, como es
el caso, y el alumno no promociona a la FCT, las actividades de recuperaciéon se concentraran
principalmente durante este periodo, en el horario habitual de clases o en horarios estipulados
y acordados para ello.

Determinadas Bloques Tematicos y Unidades Didacticas se podran recuperar con la
presentacion de trabajos escritos y la realizacién de un examen extraordinario

NO RECUPERACION DEL MODULO EN LA 28 CONVOCATORIA ORDINARIA.

De forma general, en caso de no superar el médulo en la 22 convocatoria ordinaria de
junio, el alumno debe repetir curso con el/los mddulos suspensos.

Si el alumno no se presenta a las pruebas de evaluacién preparadas por los profesores para la
segunda convocatoria, se entendera que el alumno renuncia a la misma, sin necesidad de haberlo
solicitado previamente



6._Nombre del mddulo: Montaje y Mantenimiento Eléctrico y Electrdénico
Codigo numérico del médulo: 0954
Profesor responsable del médulo: Manuel Cisneros Belmonte

Curso en que se impartira el modulo profesional: 2°

8.1.5 SISTEMA DE CALIFICACION (APARTADO EXPUESTO EN
www.iescondestable.es)

La calificacion obtenida por cada alumno, en cada evaluacion, para el médulo “Montaje y
Mantenimiento Eléctrico-Electronico”, saldra de los siguientes apartados, en los que se opta por
un sistema de puntos, donde la puntuacién maxima es de 10 puntos, que se distribuyen de la
siguiente forma:

= Sistema de calificacion para la superacion total del Mddulo (en convocatorias 12
Ordinaria o en 22 Ordinaria):

Para calificar cada uno de los siete RRAA, se seguira un indicador de “*APTO"” o “NO
APTO"”, en funcidn de los Instrumentos de Evaluacion que valoran cada uno de los Criterios de
Evaluacion, para las Unidades de Trabajo del mddulo que afecten a ese RRAA.

Se deben de superar como “"APTO” todos los RRAA por separado. Si se obtiene en las
calificaciones independientes de alguno de los siete RRAA, una calificacion de "NO APTQO", ese
Resultado de Aprendizaje estara suspenso, por lo que el Mddulo estara también suspenso, y la
nota maxima de la convocatoria no podra ser mayor de un 4.

Cada Unidad de Trabajo tiene un peso ponderado para calcular la nota del RRAA, en
funcion del niUmero de CCEE que afecta la Unidad. Para obtener la calificacion de "APTO" en un
Resultado de Aprendizaje, serd necesario obtener en la media ponderada una calificacion
superior a 5 puntos.

Para la 22 convocatoria Ordinaria, solo se tendran que recuperar los Resultados de
Aprendizaje calificados como *“NO APTO". El alumno aprobara el médulo cuando haya superado
todos y cada uno de los siete RRAA.

Sielalumno no superara todos los RRAA pendientes en 22 convocatoria Ordinaria, repetira
el curso siguiente con todo el Modulo suspenso completo.

Para obtener la nota de calificacion en cada evaluacion trimestral (que tendra caracter
meramente informativo y orientativo, pues el alumno deberd superar todos los Resultados de
Aprendizaje al final del curso), se obtendra de la media ponderada segun los porcentajes
siguientes, en funcion del instrumento de evaluacion realizado:

TIPO Porcentaje sobre la nota de la
Evaluacion
Pruebas escritas EXAMEN 50%




Pruebas practicas 40%
Trabajos 10%

La nota final del médulo en la convocatoria ordinaria, sera la media de las notas obtenidas
en las dos evaluaciones.



RAo01 Porcentaje del tema sobre la TIPO EV. Porcentaje
nota del RRAA sobre la nota de
(APTO>5 puntos) la Evaluacion
1. Dispositivos y aparamenta | a) Se han identificado los tipos de
de proteccion eléctrica. Calculo maquinas eléctricas.
de.instalcjs’ciones de interior en | b) Se han reconocido los elementos Prueba escrita EXAMEN 1 13 20%
baja tension. mecanicos y eléctricos de las
25% maquinas. Prueba escrita EXAMEN 2 1 30%
)] Se harelacionado cada elemento de
la maquina con su funcion.
d) Se han calculado magnitudes | Prueba escrita EXAMEN 1 12 20%
eléctricas y mecanicas. Prueba escrita EXAMEN 2 12 30%
e) Se hanrelacionado las maquinas con
sus aplicaciones.
f) Se han identificado sistemas de
puesta en marcha de los motores
eléctricos.
o)) Se han determinado parametros de
variacion de velocidad de los
RAo1 motores eléctricos.
4. Funcionamiento y | a) Se han identificado los tipos de | Prueba escrita EXAMEN 3 22 20%
clasificacion de  maquinas maquinas eléctricas. Prueba escrita EXAMEN 4 5a 30%
eléctricas: t.ransf.ormadores, b) Se han reconocido los elementos Prueba escrita EXAMEN 22 20%
mot0|"es. D'SPOS't'VOS de mecanicos y eléctricos de las 3 ’
seguridad. Sistemas .‘?e maquinas. Prueba escrita EXAMEN 4 2 30%
arranque, frenado y regulacion
de velocidad. (o) Se ha relacionado cada elemento de | Prueba escrita EXAMEN 3 22 20%
75% la maquina con su funcion. Prueba escrita EXAMEN 4 22 30%
d) Se han calculado magnitudes
eléctricas y mecanicas.
e) Se hanrelacionado las maquinascon | Prueba escrita EXAMEN 3 22 20%
sus aplicaciones. Prueba escrita EXAMEN 4 23 30%
f) Se han identificado sistemas de Prueba escrita EXAMEN 3 22 20%
puesta en marcha de los motores
eléctricos. Prueba escrita EXAMEN 4 2° 30%
g) | Sehan determinado parametros de | p aba escrita EXAMEN 3 22 20%
variacion de velocidad de los
motores eléctricos. Prueba escrita EXAMEN 4 2 30%
RA02 Porcentaje del tema sobre la TIPO EV. Porcentaje
nota del RRAA sobre la nota de
(APTO>5 puntos) la Evaluacion
5. Practicas de montaje y [ a) | Se han clasificado  averias 22
mantenimiento de sistemas de caracteristicas y sus sintomas en | Trabajo 10%
arranque en maquinas maquinas eléctricas.
electrlca’s. D.lagnoslls d.e averas I"h) "1 Se han utilizado medios y equipos . 22
en las maquinas eléctricas. la localizacién de averias Prueba practica 40%
—rap e parala oca- A a
Q) Se han realizado medidas eléctricas
para la localizacién de averias. Prueba practica 22 40%
d) Se han sustituido diferentes 22
componentes mecanicos como | Prueba practica 40%
escobillas y cojinetes, entre otros.
e) Se ha reparado la averia. Prueba practica 22 40%
f) Se han respetado los criterios de L 22
calidad. Prueba practica 40%




RA03

Porcentaje del tema sobre la
nota del RRAA
(APTO>5 puntos)

TIPO

EV.

Porcentaje
sobre la nota de
la Evaluacion

RAo03

1. Dispositivos y aparamenta
de proteccion eléctrica. Calculo
de instalaciones de interior en
baja tension.

25%

a)

Se han realizado los calculos para
posteriormente comprobar con
mediciones el correcto
funcionamiento.

Prueba escrita EXAMEN 1

12

20%

Prueba escrita EXAMEN 2

12

30%

b)

Se han clasificado  averias
caracteristicas y sus sintomas en
pequefios transformadores
monofasicos, trifasicos y
autotransformadores.

@]

Se han utilizado medios y equipos de
localizacion de averias.

d)

Se ha localizado la averia realizando
medidas eléctricas.

e)

Se ha reparado la averia.

f)

Se han respetado los criterios de
calidad.

4. Funcionamiento y
clasificacion de  maquinas
eléctricas:  transformadores,
motores.  Dispositivos  de
seguridad. Sistemas  de
arranque, frenado y regulacion
de velocidad.
75%

a)

Se han realizado los calculos para
posteriormente comprobar con
mediciones el correcto
funcionamiento.

b)

Se han clasificado  averias
caracteristicas y sus sintomas en
pequefios transformadores
monofasicos, trifasicos y
autotransformadores.

Trabajo

22

10%

9)

Se han utilizado medios y equipos de
localizacion de averias.

Prueba practica

2a

4,0%

d)

Se ha localizado la averia realizando
medidas eléctricas.

Prueba practica

2a

40%

e)

Se ha reparado la averia.

Prueba practica

22

4,0%

Se han respetado los criterios de
calidad.

Prueba practica

2a

4,0%




RAo4

Porcentaje del tema sobre la
nota del RRAA
(APTO>5 puntos)

TIPO

EV.

Porcentaje
sobre la nota de
la Evaluacion

RAo4

2. Técnicas eléctricas y de
automatizacion industrial.
Secuencias en automatismos
eléctricos.

30%

a)

Se han identificado las entradas,
salidas (analdgicas y digitales) y el
referenciado de las mismas.

Prueba escrita EXAMEN 1

12

20%

Prueba escrita EXAMEN 2

12

30%

b)

Se han conectado los equipos y
elementos periféricos del sistema.

Prueba practica

12

4,0%

@)

Se ha establecido la comunicacion
del software con el dispositivo
programable.

d)

Se han realizado circuitos de control
basicos con automatas
programables.

e)

Se han realizado pequefios
programas secuenciales de control a
partir del GRAFCET.

Prueba escrita EXAMEN 1

12

20%

Prueba escrita EXAMEN 2

12

30%

f)

Se ha verificado el funcionamiento
del sistema.

Se han localizado y solucionado
disfunciones en circuitos
automaticos basicos con
automatas.

h)

Se han aplicado las normas de
calidad en las intervenciones.

Trabajo

12

10%

6. Practicas de montaje y
mantenimiento de sistemas de
arranque en motores, con
sistemas  automaticos de
control programable, o con
sistemas de variacion de
velocidad.
60%

a)

Se han identificado las entradas,
salidas (analégicas y digitales) y el
referenciado de las mismas.

Prueba practica

2a

4,0%

b)

Se han conectado los equipos y
elementos periféricos del sistema.

Prueba practica

2a

4,0%

9)

Se ha establecido la comunicacion
del software con el dispositivo
programable.

Prueba practica

2a

4,0%

d)

Se han realizado circuitos de control
basicos con automatas
programables.

Prueba practica

2a

40%

e)

Se han realizado pequefios
programas secuenciales de control a
partir del GRAFCET.

Prueba practica

22

40%

Se ha verificado el funcionamiento
del sistema.

Prueba practica

22

40%

9)

Se han localizado y solucionado
disfunciones en circuitos
automaticos basicos con
automatas.

Prueba practica

22

4,0%

h)

Se han aplicado las normas de
calidad en las intervenciones.

Prueba practica

22

40%




RAo5

Porcentaje del tema sobre la
nota del RRAA
(APTO>5 puntos)

TIPO

EV.

Porcentaje
sobre la nota de
la Evaluacion

RAos5

1. Funcionamiento vy
clasificacion de  maquinas
eléctricas:  transformadores,
motores.  Dispositivos  de
seguridad. Sistemas  de
arranque, frenado y regulacion
de velocidad.
10%

a)

Se han identificado los diferentes
sistemas utilizados para el arranque
y control de maquinas eléctricas.

Prueba escrita EXAMEN 3

2a

20%

Prueba escrita EXAMEN 4

2a

30%

b)

Se ha realizado el control de
motores mediante arrancadores y
convertidores de frecuencia.

)

Se han respetado las medidas de
seguridad en la conexion de
sistemas de arranque.

d)

Se ha conectado correctamente el
motor al sistema de arranque y
regulacion.

e)

Se han localizado y reparado averias
en sistemas de arranque de motores
eléctricos.

Se ha utilizado correctamente los
aparatos de medida para localizar
averias.

5. Practicas de montaje y

mantenimiento de sistemas de

arranque en maquinas

eléctricas. Diagnosis de averias

en las maquinas eléctricas.
45%

a)

Se han identificado los diferentes
sistemas utilizados para el arranque
y control de maquinas eléctricas.

b)

Se ha realizado el control de
motores mediante arrancadores y
convertidores de frecuencia.

<)

Se han respetado las medidas de
seguridad en la conexion de
sistemas de arranque.

Prueba practica

2a

4,0%

d)

Se ha conectado correctamente el
motor al sistema de arranque y
regulacion.

Prueba practica

2a

4,0%

e)

Se han localizado y reparado averias
en sistemas de arranque de motores
eléctricos.

Prueba practica

2a

40%

Se ha utilizado correctamente los
aparatos de medida para localizar
averias.

Prueba practica

22

40%

6. Practicas de montaje vy
mantenimiento de sistemas de
arranque en motores, con
sistemas  automaticos de
control programable, o con
sistemas de variacion de
velocidad.
45%

a)

Se han identificado los diferentes
sistemas utilizados para el arranque
y control de maquinas eléctricas.

b)

Se ha realizado el control de
motores mediante arrancadores y
convertidores de frecuencia.

Prueba practica

2a

4,0%

)

Se han respetado las medidas de
seguridad en la conexion de
sistemas de arranque.

d)

Se ha conectado correctamente el
motor al sistema de arranque y
regulacion.

Prueba practica

2a

40%

e)

Se han localizado y reparado averias
en sistemas de arranque de motores
eléctricos.

Prueba practica

2a

40%

Se ha utilizado correctamente los
aparatos de medida para localizar
averias.

Prueba practica

22

40%




RA06

Porcentaje del tema sobre la
nota del RRAA
(APTO>5 puntos)

TIPO

EV.

Porcentaje
sobre la nota de
la Evaluacion

RA06

1.  Dispositivos y
aparamenta de
proteccion
eléctrica. Calculo de
instalaciones de
interior en baja
tension.

25%

a)

Se han montado todos los
dispositivos en el cuadro de control
segun las especificaciones.

Prueba practica

12

4,0%

b)

Se ha realizado el conexionado
completo del cuadro de control de la
maquina o equipo industrial.

Prueba practica

12

4,0%

)

Se ha programado el autdmata
programable para cumplir con las
condiciones de funcionamiento.

d)

Se han conectado todos los
componentes de campo externos al
cuadro de control (botoneras,
detectores y motores, entre otros).

Prueba practica

12

4,0%

e)

Se ha verificado el correcto
funcionamiento del cuadro de
control.

Se ha identificado la seccion o parte
como causa posible de la averia.

Prueba practica

12

4,0%

9)

Se ha detectado y reparado las
averias producidas en cualquiera de
los componentes o cableado del
cuadro de control.

Prueba practica

12

40%

2. Técnicas eléctricas y de
automatizacion industrial.
Secuencias en automatismos
eléctricos.

25%

a)

Se han montado todos los
dispositivos en el cuadro de control
segun las especificaciones.

Prueba practica

12

4,0%

b)

Se ha realizado el conexionado
completo del cuadro de control de la
maquina o equipo industrial.

Prueba practica

12

40%

@)

Se ha programado el automata
programable para cumplir con las
condiciones de funcionamiento.

d)

Se han conectado todos los
componentes de campo externos al
cuadro de control (botoneras,
detectores y motores, entre otros).

Prueba practica

12

40%

e)

Se ha verificado el correcto
funcionamiento del cuadro de
control.

Prueba practica

12

4,0%

f)

Se ha identificado la seccion o parte
como causa posible de la averia.

9)

Se ha detectado y reparado las
averias producidas en cualquiera de
los componentes o cableado del
cuadro de control.

3. Practicas de montaje de
instalaciones de interior, y de
automatismos eléctricos.
Diagnostico y localizacion de
averias, equipos de medida
eléctrica.

25%

a)

Se han montado todos los
dispositivos en el cuadro de control
segun las especificaciones.

Prueba practica

12

4,0%

b)

Se ha realizado el conexionado
completo del cuadro de control de la
maquina o equipo industrial.

Prueba practica

12

4,0%

)

Se ha programado el autdmata
programable para cumplir con las
condiciones de funcionamiento.

d)

Se han conectado todos los
componentes de campo externos al
cuadro de control (botoneras,
detectores y motores, entre otros).

Prueba practica

12

4,0%

e)

Se ha verificado el correcto
funcionamiento del cuadro de
control.

Prueba practica

12

40%

Se ha identificado la seccion o parte
como causa posible de la averia.

Trabajo

12

10%




9)

Se ha detectado y reparado las
averias producidas en cualquiera de
los componentes o cableado del
cuadro de control.

Prueba practica

12

4,0%

6. Practicas de montaje vy
mantenimiento de sistemas de
arranque en motores, con
sistemas  automaticos de
control programable, o con
sistemas de variacion de
velocidad.
25%

a)

Se han montado todos los
dispositivos en el cuadro de control
segun las especificaciones.

b)

Se ha realizado el conexionado
completo del cuadro de control de la
maquina o equipo industrial.

o)

Se ha programado el automata
programable para cumplir con las
condiciones de funcionamiento.

Prueba practica

22

4,0%

d)

Se han conectado todos los
componentes de campo externos al
cuadro de control (botoneras,
detectores y motores, entre otros).

Prueba practica

2a

40%

e)

Se ha verificado el correcto
funcionamiento del cuadro de
control.

Se ha identificado la seccion o parte
como causa posible de la averia.

Prueba practica

2a

40%

9)

Se ha detectado y reparado las
averias producidas en cualquiera de
los componentes o cableado del
cuadro de control.

Prueba practica

2a

4,0%




RAo07 Porcentaje del tema sobre la TIPO EV. Porcentaje
nota del RRAA sobre la nota de
(APTO>5 puntos) la Evaluacion
3. Practicas de montaje de | a) | Sehanreconocido las averias tipicas 12
instalaciones de interior, y de en los  sistemas  eléctrico- | Pryeba practica 40%
automatismos eléctricos. electronicos.
Dlag’nostlco y localizacion de b) | Sehanidentificado las causas de las Prueba practica 12 o%
i i , ;. (]
a;/’er@s, equipos de medida averias tipicas. p 4
catilg) ) Se han manejado manuales y - 12 0
50% . ; Prueba practica 40%
esquemas de sistemas y equipos.
d) Se han manejado equiposy aparatos L 12
de medida Prueba practica 40%
e) Se han aplicado técnicas de - 12
- , Prueba practica o%
deteccion de averias. P 407
Se han cumplimentado los - 12
i) historicos P Prueba practica 40%
Se ha valorado econémicamente la o a
9 ; - Prueba practica * 40%
intervencion.

RAo7 | 5. Practicas de montaje y | a) Se han reconocido las averias tipicas 22
mantenimiento de sistemas de en los  sistemas  eléctrico- | Prueba practica 40%
arranque en maquinas electrénicos.
eléctricas. Diagnosis de averias b) Se han identificado las causas de las Prueba practi 22 %
en las maquinas eléctricas. averfas tipicas. rueba practica 4070

50% ) Se han manejado manuales vy L 22 .
esquemas de sistemas y equipos. Prueba practica 40%
Se han manejado equiposy aparatos o 22
g de medida ! quiposyap Prueba practica 40%
e) Se han aplicado técnicas de - 223
S , Prueba practica o%
deteccion de averias. P 407
f) Se han cumplimentado los o 22
histéricos. Prueba practica 40%
g) | Se ha valorado econémicamente la o 22
intervencion. Prueba practica 40%




Sera requisito imprescindible en las pruebas practicas, de cada evaluacion, obtener una
calificacion superior a 5 puntos, en caso contrario la evaluacion estara suspensa y la nota
maxima de la evaluacidn no podra ser mayor de un 4.

Para poder obtener calificacion en las pruebas practicas de taller, sera requisito
imprescindible que éstas se realicen de forma fisica por el alumno en el taller, que
funcionen, y que se entregue correctamente las actividades de practicas realizadas que se
requiriesen si fuera necesario. En el caso que no se entregue, o se entregue con
deficiencias, o no se realicen el nUmero minimo necesario de practicas de taller, la
evaluacion estara suspensa y la nota maxima de la evaluacion no podra ser mayor de un 4.

Sera requisito imprescindible en las pruebas escritas, de cada evaluacion, obtener una
calificacion superior a 5 puntos, en caso contrario la evaluacion estara suspensa y la nota
maxima de la evaluacidn no podra ser mayor de un 4.

Dado el caracter de ensefianza no obligatoria del Ciclo Formativo y su tipo presencial, se
ponderara la importancia en el desarrollo de los contenidos procedimentales u organizadores
dentro del mddulo. En cuanto a valorar la asistencia a clase frente al absentismo, aquel alumno
con mas de un 20% sobre el total de horas de faltas sin justificar, pierde el derecho a la
evaluacion continua con el resto de alumnos, y se calificara al alumno con un examen final
tedricoy practico en la 12 convocatoria Ordinaria. Se contempla que, siel alumno no ha asistido
al menos al 80% de las clases, no puede realizar las actividades practicas programadas, si
pueden suponer un riesgo, para su integridad fisica o para los equipos e instalaciones que se
manejen.

Para aplicar la evaluacion continua, o de recuperacion para compensar como “"APTO” alguno
de los RRAA pendientes del modulo, sera necesario obtener en cada RRAA independiente una
nota superior a 4 puntos para tenerlo en consideracion. Se obtendra la evaluacion positiva del
RRAA, siempre que la nota media resulte superior a 5 puntos.

El plan cuenta con una convocatoria ordinaria en marzo para aquellos alumnos que tengan
pendiente alguna de las evaluaciones trimestrales realizadas, o no tengan derecho a la
evaluacion continua. También cuenta con una segunda convocatoria ordinaria anual en junio,
los alumnos que accedan a esta segunda convocatoria, iran al examen con los RRAA que
tengan pendientes de superar. También se cuenta con la convocatoria en junio, para todos los
alumnos que no superen el mddulo en la convocatoria de marzo, y tengan derecho a esta
convocatoria, al ser modulos suspensos que no superen en su conjunto las 300 horas del total
de horas lectivas.

Se realizara un seguimiento de los alumnos que no han promocionado a la FCT en 12 Ordinaria
con este modulo suspenso, en esta situacion, los alumnos deberan realizar actividades de



refuerzo para superar los RRAA pendientes, contando con recursos preparados para clarificar
los contenidos no superados, y realizar un plan de recuperacidn especial, con la entrega de
trabajos, ejercicios y recuperaciones de los RRAA a lo largo del ultimo trimestre del curso, con
el sequimiento personalizado de cada alumno.

Actividades de recuperacion: Para aquellos alumnos que no alcancen a desarrollar todas las
actividades de desarrollo de los contenidos procedimentales u organizadores de las
actividades practicas propuestas en la evaluacion, y para que puedan superar las actividades
de evaluacion, se les fijara una serie de practicas de realizacion minima. El resto de practicas
deberdn sumarse a las actividades de refuerzo tedricas, planteadas para casa.

Recuperacion de la evaluacion: Para aquellos alumnos que habiendo realizado correctamente
las actividades practicas de taller, y no superen positivamente la evaluacion, se realizara una
prueba objetiva especifica escrita de recuperacion durante el trimestre siguiente, para la
primera evaluacion. Para la sequnda evaluacion la recuperacidn se realizara en la convocatoria
de examen final de marzo. Para aquellos alumnos que habiendo realizado correctamente las
pruebas, sobre contenidos soporte u organizadores, y no superen positivamente la evaluacion,
se les realizard una prueba practica especifica de recuperacion en el taller mediante la
repeticion de unas actividades o montajes determinados, ya realizados con anterioridad.



7._Nombre del mdédulo: Montaje y Mantenimiento de Lineas Automatizadas
Codigo numérico del médulo: o955
Profesor responsable del médulo: Miriam Montilla Ramos

1.1.1 SISTEMA DE CALIFICACION (APARTADO EXPUESTO EN www.iescondestable.es)

La evaluacion se realizara tomando como referente los criterios de evaluacion formulados en
el BOE y en la Orden 29/07/2010, de 27 de agosto, de la Consejeria de Educacion alcanzandose los
objetivos concretos con que se relacionan.

Los elementos de evaluacion lo constituyen tres tipos de indicadores:

1. Pruebas objetivas sobre conocimientos y procedimientos.

2. Aplicacion de los procedimientos a la programacion de la produccion en distintos software
3. Ejecucion de trabajos, ejercicios, actividades y memorias de las actividades practicas.

Para la obtencidn de calificacion positiva es necesaria la asistencia regular a las clases, sin lo
cual no se podran realizar actividades de tipo practico.

La evaluacion global sera positiva si se han alcanzado los resultados de aprendizaje recogidas
en el BOE, para lo cual sera necesario superar la mayor parte de los criterios de evaluacion de cada una
de las Unidades de Trabajo antes mencionadas.

La nota de evaluacion se obtendra promediando la conseguida de forma ponderada,
dependiendo del tipo de actividad y de los resultados de aprendizaje alcanzados.

La evaluacidn continua a lo largo del curso que segun la Orden 29/07/2010, de 27 de agosto, de
la Consejeria de Educacion debera cumplir lo siguiente:

- Se realizard a lo largo de todo el proceso formativo del alumno. Una sesion de evaluacion
parcial al final del primer y segundo trimestre del primer cursoy al finalizar el primer trimestre
del segundo curso.

- Sera continua, integradora y diferenciadora segun los distintos mddulos.
- Con caracter general la asistencia sera obligatoria.

- Una asistencia inferior al ochenta por ciento de las horas de duracion de cada modulo
profesional supondra la pérdida del derecho a la evaluacidn continua.

- Las faltas de asistencia debidamente justificadas no seran computables.



- Los alumnos que hayan perdido el derecho a la evaluacion continua tendran derecho a la
realizacion de una prueba objetiva. Se realizara la calificacion del alumno en la primera sesion
de evaluacion ordinaria.

En el caso de que el alumno acumule mas del 20 % de faltas injustificadas se podra aplicar la
pérdida del derecho a evaluacion continua.

Para el alumnado que haya perdido el derecho a la evaluacion continua se establecen los
siguientes sistemas e instrumentos de evaluacion:

Se realizara un examen que coincidira con el examen final de Junio. La nota de dicho examen
sera la nota final del modulo.

CRITERIOS DE CALIFICACION

La calificacion del mdédulo Programacion Produccion , tendra una nota numeérica, que como
especifica la Orden de 14 de Noviembre de 1994 se formulara en cifras de 1 a 10 sin decimales, esta
calificacion estara compuesta por la cuantificacion de los siguientes resultados de aprendizaje
superados en cada evaluacion y relacionados en las diferentes unidades de trabajo:

RESULTADO DE | UNIDADES EVALUACION VALOR
APRENDIZAJE DE
TRABAJO 18 o8 58
ASOCIADAS
RA1: Elabora | UDg: X 15%
procedimientos escritos | PROCESOS Y
de mantenimiento | GESTION DEL
preventivo de | MANTENIMIE
maquinaria, NTO
determinando las

operaciones que se
deben realizar y su
frecuencia.

RA2: Caracteriza los| UDaz: X 5%
procesos auxiliares de | INTRODUCCI
produccion/fabricacion, ON A LA
identificando y | AUTOMATIZ
describiendo las técnicas | ACION.

y medios automaticos




para realizarlos.

RA3: Integra PLC en el | UD2: 25%
montaje de una maquina, | ESTRUCTURA

equipo o linea de | INTERNA DE

produccién AUTOMATAS

automatizada para el | PROGRAMAB

control de la misma, | LES.

conexionandolo, PROGRAMACI

adaptando y/o | ONDE PLC'S

elaborando sencillos

programas, y

comprobando y

manteniendo Su

funcionamiento.

RA4: Integra un [ UD2: 20% (10% +
manipulador y/o un robot | ESTRUCTURA 10%)
en el montaje global de | INTERNA DE

una maquina, equipo o | AUTOMATAS

linea de produccion | PROGRAMAB

automatizada controlada | LES.

por PLC, instalandolo, | PROGRAMACI

conexionandolo y | ONDE PLC'S

realizando sencillos

programas  para  Su

funcionamiento.

RAG: Integra las | UD3: 20%
comunicaciones PROCESOS DE

industriales  en el | PRODUCCION

montaje global de una | AUTOMATIZA

maquina, equipo o linea | DOS

de produccion
automatizada
controlada por PLC,
instalando y
conexionando Sus
componentes fisicos.




RA6: Diagnostica vy [ UDs3: X 15%
corrige averias en los [ PROCESOS DE
sistemas de produccién | PRODUCCION
automaticos simulados, | AUTOMATIZA

identificando la | DOS
naturaleza de la averia y
realizando las

intervenciones
correctivas para eliminar
la disfuncionalidad vy
restablecer su
funcionamiento.

Segun la tabla adjunta , la calificacion estara en funcion de los criterios de evaluacion
superados, que estan asociados a cada resultado de aprendizaje. En este caso,

Primer trimestre la nota sera:

- Debera superar los criterios de evaluacion minimos asociados a cada resultado de aprendizaje,
si este es conseguido se considera alcanzado y la nota correspondiente sera el valor del
porcentaje asignado.

- Si no supera los criterios de evaluacion minimos se considera no superado y tendra que
recuperar este resultado de aprendizaje.

- Resultados de aprendizaje : RA2(10%), RA3(20%) ,RA4(10%) , superar todos se considera un
valor numérico de 10 puntos; el resultado de aprendizaje RA4, al ser transversal se cuantificara
de forma definitiva al término de la evaluacion final.

Seqgundo trimestre la nota sera

- Resultados de aprendizaje : RA1 (15%) , RA4(10%), RA5(20%) ,RA6(15%) superar todos se
considera un valor numérico de 10 puntos.

- Elresultado de aprendizaje RA4, al sertransversal se cuantificara de forma definitiva al término
de la evaluacion final.

La UDa.: sera evaluada segun los criterios de evaluacion correspondientes al RA2.

Se realizard una prueba escrita tedrica y otra de tipo practico( ejercicios);ambas pruebas
tendran el mismo peso para la superacion del RA2.

La UD2: sera evaluada segun los criterios de evaluacion correspondientes al RA3 y RA4. Se
realizard una prueba escrita tedrica en cada trimestre y una prueba practica de las actividades



realizadas en el aula-taller. Las dos pruebas tendran el mismo peso para la superacion de los
resultados de aprendizaje.

La UD3: serd evaluada segun los criterios de evaluacion correspondientes al RA5 y RAG6. El
alumno realizara una prueba escrita que sera ponderada con el 30% y una prueba practica de
las actividades propuestas en el aula-taller (70%). La media de ambas dara la nota del resultado
de aprendizaje.

La UD4: sera evaluada segun los criterios de evaluacidn correspondientes al RA1. El alumno
realizard una prueba tedrica(70%) y un trabajo de Gestion del Mantenimiento. La media de
ambas dard la nota del resultado de aprendizaje.

NOTA FINAL :

Suma de todos los RA1+RA2+RA3+RA4+RA5+RA6 = 100% = Valor numérico 10.

Es importante que la asistencia a clase diaria sea un requisito minimo para obtener una
calificacion positiva. Al tratarse la Formacion Profesional de una ensefianza reglada no considerada
obligatoria, la asistencia a clase es obligatoria. La evaluacion continua ordinaria requiere la asistencia
regular del alumno/a, de tal forma que no superen las faltas de asistencia el 20% de las horas lectivas,
con lo cual laimposibilidad de aplicar los criterios de evaluacion continua.

RECUPERACION:

Resultado de aprendizaje no superado. Debera ser recuperado.

Las actividades de recuperacion se podran efectuar de varias maneras:

- Mediante la correcta entrega de trabajos y memorias, cuando éste haya sido el factor
influyente en la calificacion negativa.

- Mediante la recuperacion de pruebas objetivas, después de realizar ejercicios adicionales
encomendados, guiados y corregidos cuando este factor haya sido determinante.

- Mediante realizacion de practicas correctas.
- Mediante aplicacion simultanea de las anteriores medidas cuando proceda.

- Se realizara un examen de recuperacion de cada RESULTADO DE APRENDIZAJE NO
SUPERADO.

Las evaluaciones pendientes (RRAA/CCEE pendientes) podran recuperarse en el periodo
siguiente a la primera evaluacion suspendida, cuando profesora y alumnado acuerden, y el calendario
del centro lo permita, dentro de la convocatoria ordinaria.



El alumnado que no supere el mddulo a lo largo de cada una de las evaluaciones ordinarias (122
y 23) tendrd un examen o examenes de recuperacion que versara sobre los RRAA/CCEE pendientes.

Para la superacion del curso, el alumno debera aprobar todos los resultados de aprendizaje.
Para la superacion de cada resultado de aprendizaje, se debera obtener una nota en dicho resultado
de aprendizaje igual o superior a 5 debiendo, ademas, haber obtenido una nota minima de 5 en cada
uno de los criterios de evaluacion.

Agquellos/as alumnos/as que no han superado la 12 convocatoria ordinaria en marzo, dado que
el modulo “Mantenimiento Electromecanico” es un modulo de 2° Curso, tendran derecho de
presentarse a la 22 convocatoria ordinaria, que se corresponde con junio.



